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P 1 - INTRODUCERE

PLASTPRESS BIO-ART este un echipament cu aplicatii multiple care, datorita usurintei de utilizare si
manevrare, a devenit indispensabil in laboratoare si cabinete stomatologice. Multe aplicatii si tehnici
noi sunt dezvoltate n fiecare zi, extinzandu-se astfel gama de utilizari.

Acest manual contine toate informatiile necesare despre functionarea sa. Va rugam sa cititi manualul
cu atentie pentru a va asigura de utilizarea corecta a echipamentului si de cea mai buna performanta.
Avand in vedere faptul ca procesul operational al produsului este similar pentru toate aplicatiile,
descriem tehnica de laminare in capitolul 8 si apoi prezentam fiecare aplicatie prin sublinierea
particularitatilor acesteia in capitolul 9.

Retineti ca existd mai multe tipuri de pl&ci din diferite materiale si de grosimi, ceea ce presupune timpi
diferiti de laminare. Prin urmare, punctul optim de laminare se realizeaza prin observare, iar aceasta
tehnica este descrisa impreuna cu procesul de functionare al echipamentului. Specificatiile placii
indicate pentru fiecare aplicatie, precum si punctul ideal de laminare si detaliile de finisare sunt
definite in descrierea fiecarei aplicatii.

In cele din urm&, v& recomandam din nou sa cititi acest manual, deoarece ne-am dori s& utilizati
echipamentul la cea mai buna performanta, profitand de toate avantajele sale. Dupa cum spun englezii:

,Profitati din plin!”



P 2 - SPECIFICATII TEHNICE |

Caracteristici electrice

TENSIUNE. ...iiiiiiiiii e 127V 60 Hz sau 220V 50/60 Hz (+- 10%)
Putere rezistenta de incalzire. .............c.cccceennne 450 W
Consum mediu de energie.........cc.cceevvevrervernne. 1,6 kWh pe luna (folosit de 10 ori pe zi timp de 22 de zile)
Protectie impotriva socurilor electrice................ Echipament clasa 1
Caracteristici pneumatice..
Presiune min. @er. ........cccocoovvieriiniieieiiense e 3 bar (43,5 psi)
Presiune max. @er. ........covevvieiiiiiienenisne e 8 bar (116 psi)
TIP CONEXIUNE.....ooviiiiiieieieieiie e Cuplaj rapid pentru furtun @ 6 mm
Dimensiuni produs (L X W X H)......cccocoviiinennes Fara ambalaj: 265 x 235 x 270 mm

Cu ambalaj: 310 x 270 x 310 mm
GreULAL. ... Fara ambalaj: 7,5 kg

Cu ambalaj: 8,5 kg

Mediu

Loc de Utilizare........ccoveerniieniiiieicc e Utilizare exclusiva in interior

Temperatura de functionare. ... 5°C - 40°C

Umiditate relativa.............ccccoevveiiiiicccice 5% - 90% (fara condensare)

Altitudine max. de operare...........c.ccceevveriirennn, 3500 m

Grad de poluare.......c..ccoceveevrereienie e 2

Grad de protectie.........c.ocooeeriiiiiiiiiiiie IPX1 (protejat Tmpotriva stropilor)

Nivel max. de zgomot. ................... 80 db (in pozitie de utilizare, 30 cm in fata echipamentului)

Durata de viata produs si piese.... nedeterminat

Dimensiuni placa

GroSIMe.......oeviviiiiieiii it P@NA [@ 6 MM

Placa rotunda. .........ccooeviiiiiiiiie @ 134 mm

Placa patrata. ..., De la 120 mm x 120 mm la 130 mm x 130 mm

D3 - CONTINUT PACHET I
01 - PlastPress 127V or 220V... 01 unitate o1 L. ’ )

02 — Grit din StiCI&. ...ovvvocrccree.. 250g : >

03 — Manual de instructiuni....... 01 unitate

04 — Suport model. .........cccoeee... 01 unitate

05 — Afisaj placa. ..........cccceeeenn. 01 unitate

06 — Cablu de alimentare. ......... 01 unitate

07 — Prelungitor furtun............... 01 unitate




>4 SIMBOLURI UTILIZATE PE PRODU

\ (
Dat producator Daté fabricatie ) Atentie! Risc de soc electric ) Cod model )
( N\ \ ( N\ 1\
Consultati Instructiunile de .

L Numér de serie )L utilizare ) Eliminare selectiva Atentie suprafata fierbinte) '  Impdmantare de protectiel

( N\ ( \ ( « ( \
b‘! 4 l‘d
T

Fragil J U Stivuire maximé A se péstra la loc uscat ) Partea aceasta in sus Atentie! Aer comprimat )

} 5 - DESCRIEREA COMPONENTELOR

01 — Unitate de incalzire
02 - Buton unitate de incalzire
03 - Camera de presiune
04 - Axa rotativa camera de presiune
05 —LED indicator rezistenta
06 - Intrerupator principal
07 — Maner camera de presiune
08 — Buton blocare camera de
presiune
09 - Carcasa echipament
10 - Baza echipament
11 - Inel de blocare
12 —Buton inel de blocare
placa
13 — Inel de compensare
14 — Model cu functii plate si cuva
15 - Ac aer
16 — Prelungitor furtun cu protectie termica
17 — Cuplaj rapid pentru furtun de aer comprimat
@6 mm
18 — Conector intrare cablu de alimentare cu suport
pentru sigurante

19 - Cablu de alimentare




P 6 — IDENTIFICAREA LAMINATORULUI DE PRESIUNE I

Bio-Art Equipamentos Odontolégicos Ltda. Bio-Art Equipamentos Odontolégicos Ltda.
Rua Teotdnio Vilela, 120 - Jardim Tangara Rua Teoténio Vilela, 120 - Jardim Tangara
13568-000 - Séo Carlos / SP - Brazil 13568-000 - Sao Carlos / SP — Brazil
B = Fone: + 55 16 3371-6502 Fone: +55 16 3371-6502
etlcheta E-mail: bioart@bioart.com.br UIJ AE E-mail: bioart@bioart.com.br DI] AE
produs PLASTIFICADORA Entrada: 127V PLASTIFICADORA Entrada. 220V
N -~ ntrada: ~
PLASTPRESS Freq.: 50 / 60Hz PLASTPRESS Freq.: 50 / 60Hz
Poténcia: 450w Poténcia: 450w
EI XXXXXX Presséo Entrada: 5 bar EI XXXXXX Pressio Entrada: 5 bar
Produto/Producto/Produtc: “I|IIII"'I|| I” " |u Produto/Producto/Produtc: Illll"ll]l I|| || |u
127V~ 50/60Hz 450W LT Y 220V~ 50/60Hz 450W 7'8981420589
Plastificadora de Pressao (Plastpress) Plastificadora de Pressao (Plastpress)
Maquina de presion (Plastpress) de p! on (Plastp )
Pressure forming machine (PlastPress) Pressure forming machine (PlastPress)
. o ] Bio-Art Equipamentos Odontoldgicos Ltda o || Bio-Art Equipamentos Odontoldgicos Ltda
eticheta XX/ XX 1 XX Rua Teoténio Vilela, 120 Jardim Tangaré ( XKIXCIXX [l P Teti et 120 i Tager
b | . : 13568-000 — Sdo Carlos / SP - Brazil 13568-000 - Siio Carlos / SP - Brazil
XXXXXX Fone: + 55 16 3371-6502 XXXXXX Fone: + 55 16 3371-6502
am a aJ E E-mail: bioart@bioart.com.br IE E-mail: bicart@bioart.com.br
APLTO813 [ A E [REF] apLTo849 (A x
c ido/C p c “dol |
01— Cabo alimente. elétrica / Cable aliment. Principal/ Main supply cord; 01— Cabo alimente. elétrica / Cable aliment. Principal/ Main supply cord;
250g - Granalha de Vidro / Granulados de Vidro / Glass beads; 250g - Granalha de Vidro / Granulados de Vidro / Glass beads;
01— Mostruério de Placas / Mostrador de Placas / Sheet display; 01~ Mostruério de Placas / Mostrador de
01— Porta Modelos / Portamodelo / Double-sided Cast rack; 01 - Porta Modelos / Portamodelo / Doubl
01— Extensor da mangueira / Extensor de manguera / Hose extender; 01— Extensor da mangueira / Extensor de manguera / Hose extender;
01-Manual de / Manual de manual; 01 - Manual de /Manual de manual;
01— Plastpress 127V; 01 - Plastpress 220V;

D7 - INSTALARE I

7.1 -Despachetati cu grija laminatorul si verificati daca acesta a suferit vreo deteriorare in timpul
transportului.

7.2 — Laminatorul trebuie instalat Tntr-un loc ventilat, lipsit de umiditate, caldura excesiva si sprijinit
pe o suprafata rigida plana si dreapta. Nu asezati niciun material intre baza suportului si partea
inferioara a echipamentului, astfel incat aceasta zona sa fie libera, pentru a permite circulatia aerului.
Lasati cel putin 20 cm intre perimetrul laminatorului si alt obiect, pentru functionarea corecta a
acestuia cand piesele sale mobile sunt extinse/deschise.

7.3- Verificati tensiunea retelei locale Tnhainte de a conecta laminatorul la priza, retineti ca
echipamentul nu are tensiune dubla, deci verificati tensiunea de alimentare (127V sau 220V) inainte
de pornire. Sunt permise variatii ale tensiunii de alimentare de pana la +10%din tensiunea nominala.

7.4 — Conectati cablul de alimentare (19) la conectorul de intrare (18) situat pe spatele
echipamentului. Conectati cablul de alimentare al laminatorului (19) la priza electrica cu un sistem de
impamantare instalat corespunzator.

7.5 — Conectati reteaua de aer comprimat, cu o presiune intre 3 si 8 bar (43,5 pana la 116 psi), la
cuplajul rapid (17) al prelungitorului furtunului de aer (16) al laminatorului. Nu lasati furtunul de aer
comprimat sa se indoaie si sa formeze cute. Acest lucru va ntrerupe sau va reduce fluxul de aer,
ceea ce afecteaza functionarea acestuia. Reteaua de aer comprimat trebuie sa aiba un regulator de
presiune cu filtru de ulei pentru a evita deteriorarea laminatorului.

I\ Atentie:

e \ Echlpamentul nu trebuie utilizat niciodata cu prelungitor de furtun (16).

&




= | r.,=li|/é-|
[=Ah

Cuplaj rapid pentru conectarea
furtunului de aer comprimat
Furtun: @ 6 mm (Extern)

Presiune intre 3 si 8 bar (43,5 panala
116 psi)

17 18 19

Note:

- Impamantarea de protectie a conexiunii laminatorului trebuie s& respecte standardul NBR 5410
(Brazilia) sau standardul in vigoare in tara importatoare.

- Pentru protectia impotriva eventualelor defectiuni sau scurtcircuite, se recomanda instalarea unui
dispozitiv de protectie (intrerupator termomagnetic bipolar) in reteaua electrica in care va fi instalat
echipamentul, pentru deconectarea celor doua faze. Utilizati un intrerupator cu un singur pol daca
reteaua electrica are doar o faza.

- Nu utilizati un conector tee sau alt tip de mufa similara pentru a conecta laminatorul la aceeasi priza
unde este deja instalat un alt produs.

- Nu obstructionati priza electricd la care este conectat laminatorul, pentru a permite astfel
deconectarea rapida a acestuia daca este necesar.

P 8 - INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Atentie:
) K Daca echipamentul nu este utilizat in conformitate cu specificatiile descrise in acest
/ o capitol, protectia si functiile produsului pot fi afectate. Pentru procesul operational, urmati
instructiunile de mai jos, orientdndu-va dupa numerele din figurile din capitolul 5.

Proces de laminare cu presiune pozitiva:

8.1 —Pentru a incepe procesul de laminare, echipamentul trebuie sa aiba cablul de alimentare (19)
conectat la acesta si la priza electrica cu tensiunea corecta. De asemenea, ar trebui sa aiba un furtun
de aer comprimat cu diametrul de 6 mm conectat la cuplajul rapid (17) al prelungitorului furtunului
(16) laminatorului. intrerupatorul principal (06) trebuie oprit.

8.2 — Cu ajutorul butonului (08), eliberati camera de presiune rotind dispozitivul de blocare cu 180°
(Imaginea 01) si rotiti unitatea de incalzire (01) cu 180° spre stanga pana cand se afla in pozitie
posterioara (Imaginea 02).




8.3 — Deschideti camera de presiune (03), ridicand Tn sus si spre stanga cu ajutorul butonului (07),
pana cand este pozitionata cu deschiderea complet orientata in sus (Imagina 03).

8.3 — Asezati modelul pe suportul pentru model (14) si apoi asezati ansamblul in cavitatea de pe
carcasa echipamentului (09) (Imaginea 04).

Suportul modelului poate fi pozitionat in doua moduri:

8.3.1—-Pozitie cuva:

Permite indepartarea mai usoara a placilor, mai ales cand modelul are retentii sau cand se folosesc
placi rigide si/sau cu grosimi egale sau mai mari de 1,0 mm. Pentru a utiliza suportul modelului Tn
aceasta pozitie, pozitionati modelul pe partea cuvei suportului modelului (14) si umpleti cu grit de
sticla acoperind suprafata de retinere pana la inaltimea suportului modelului. Apoi, introduceti
ansamblul Tn cavitatea de pe carcasa echipamentului (09) (Imaginile 05 si 06).




Nota: In timpul acestei operatiuni, este normal ca resturile sa se desprinda si sa cada pe banc.
Pentru a preveni acest lucru, va sugeram sa manevrati echipamentul in interiorul unui
recipient (tava).

8.3.2 —Pozitie plana

Permite o copiere a intregii dimensiuni a modelului. Pentru un rezultat mai bun, decupati modelul
eliminand retentiile acestuia pentru a obtine o baza plana. Nu folositi un model foarte inalt in acest
proces, pentru a reduce distorsiunea placii.

Pentru a utiliza partea plata a suportului modelului (14), pozitionati suportul modelului in cavitatea
carcasei echipamentului.

Pentru a utiliza partea plana a suportului modelului (14), pozitionati suportul modelului in cavitatea de

pe carcasa echipamentului (09) cu gura in jos. Apoi, asezati modelul pe suportul modelului (Imaginile 09,
09 si 10).

Important: Asigurati-va ca carcasa echipamentului (09) este curata si fara reziduuri pentru o
pozitionare perfecta a suportului modelului,

8.4 — Pentru a pozitiona placa, deplasati butonul (12) inelului de blocare (11) spre dreapta, in sens
invers acelor de ceasornic, pentru a permite introducerea placii (Imaginile 11si 12).

8.5 — Pozitionati placa de modelat ih deschiderea camerei de presiune pe inelul de compensare
(13), astfel incat sa fie bine centrata (Imaginile 13, 14 si15).

Img. 14 Img. 15




8.6 — Pozitionati inelul de blocare al placii (11) Tn deschiderea camerei de presiune (03), cu conditia ca

butonul acestuia (12) si stiftul diametral opus sa se potriveasca cu fantele camerei de presiune
(Imaginile 16 si 17).

Img. 16

8.7 — Apasati inelul de blocare (11) impotriva camerei de presiune (03) folosind méanerul si stiftul sdu
ca ghid si rotiti-I spre stanga Tn sensul acelor de ceasornic, blocand placa. (Imaginea 18).

Atentie:

Este important sa tineti cu o mana, prin buton
(07), camera de presiune (03), pentru a
mentine setul stabil cand placa este blocata.

8.8 — Deplasati camera de presiune (03) Tnapoi pana cand ajunge la capat si readuceti partial unitatea
de incalzire (01) prin alinierea pe camera de presiune (03). In aceasta pozitie, se va auzi un ,clic’
(Imaginile 19 si 20).

8.9 — Porniti intrerupatorul principal (06), pornind astfel procesul de incalzire a plitei. Lumina albastra
a comutatorului principal (06) si lumina rosie a LED-ului de indicare a rezistentei (05) se vor aprinde

:.37 l blocarea acesteia (08) nu este in pozitia deblocat, LED-ul de indicare a rezistentei

(05) nu se va aprinde si plita nu se va incalzi.

Atentie:
i\ Tn cazul in care camera de presiune (03) nu este in pozitie corecta pentru incalzire si
(J



indicand faptul ca echipamentul si rezistenta vor fi pornite.



8.10 —Punct ideal de laminare

Datorita existentei diferitelor tipuri de placi (materiale si grosimi diferite), punctul ideal de plastificare
este identificat prin modificarile placii si nu prin durata. Prin urmare, este responsabilitatea fiecarui
producator de placi sa prescrie cea mai corecta forma a punctului ideal de laminare.

in general, punctul ideal este observat prin schimbarea culorii (luminozitate) pentru placile mai opace,
adica placa va fi lucioasa si transparenta (de exemplu, placi albicioase) sau prin curgerea placii cu 10
— 12 mm, astfel cum este indicat mai jos (de exemplu, pl&ci de cristal si placi moi).

10 a 12mm

Respectati procesul de incalzire al placilor descris mai sus prin spatiul dintre unitatea de incalzire (1)
si camera de presiune (03) (Imaginea 21). La primele utilizari, in caz de indoiala, mutati usor unitatea
de incalzire (01) Tnapoi si, daca este nevoie de mai multa incalzire, intoarceti-o in cea de deasupra
camerei de presiune (03) (Imaginea 21).

Cand atingeti punctul ideal de
laminare, mutati unitatea de
incalzire (01) Tnapoi in pozitia din
spate (Imaginile 22 si 22a). La
primele utilizari, in caz de indoiala,
mutati unitatea de incalzire (01)
usor fnapoi iar dupa inapoi in
pozitia de deasupra camerei de
presiune (03), pentru a facilita
vizualizarea nivelului de incalzire al

Img. 22

Atentie: Nu permiteti incélzirea placii peste timpul indicat de producatorul acesteia, evitand

supraincalzirea, care duce la inutilitatea sa si fiind necesara curatarea materialului topit din interiorul
camerei de presiune.

8.12 — Readuceti camera de presiune (03) in pozitia inchis (rotind Thainte in sens invers acelor de
ceasornic si apoi in sensul acelor de ceasornic spre dreapta). in acest moment, LED-ul indicatorului
de rezistenta (05) ar trebui sa se stinga. (Figura 23).



8.13 — Blocati camera de presiune (03) in pozitia sa rotind butonul de blocare (08) complet spre
sténga, in sensul acelor de ceasornic. Daca blocarea este dificila, acest lucru se datoreaza faptului
ca inelul de blocare a placii 11) si/sau camera de presiune (03) sunt in afara pozitiei lor corecte
(Imaginea 24).

Atentie:

Activati butonul de blocare a camerei de presiune (08) numai atunci cand camera de
presiune (03) este pozitionata corect in pozitia inchis, evitand astfel evacuarea aerului
comprimat direct in mediul inconjurator.

(cu declansarea caracteristic) si presurizarea placii preincélzite. in timpul perioadei de presurizare,
se va auzi zgomotul caracteristic al aerului comprimat eliberat in camera de presiune.

8.16 - Dupa aproximativ 15-20 de secunde, in functie de grosimea placii utilizate, opriti intrerupatorul
principal (06) pentru a depresuriza camera de presiune (03). In acest moment, supapa de aer va fi
inchisa (prin clicul caracteristic) si fluxul de aer comprimat va fi intrerupt. Dupa depresurizarea
completa, rotiti butonul de blocare a camerei de presiune (08) complet spre dreapta, in sens invers
acelor de ceasornic, pentru a elibera deschiderea camerei de presiune (Imaginea 25).

Atentie:

Nu fortati niciodata butonul de blocare a camerei de presiune (08) pentru a incerca sa deschideti
camera de presiune (03) inainte de a intrerupe fluxul de aer comprimat prin oprirea intrerupatorului
principal (06).Nerespectarea acestei proceduri de siguranta poate duce la accidente care pot
cauza ranirea utilizatorilor si deteriorarea produsului.




8.17 - Deschideti cu atentie camera de presiune (03), ridicAnd in sus si spre stanga, prin butonul sdu
(07), pana cand este pozitionatd cu deschiderea complet orientatad in sus (Imaginea 26). Miscati
butonul inelului de blocare a placii (12) in sens invers acelor de ceasornic spre dreapta pentru a-|
elibera si pentru a permite scoaterea placii. Pentru a face acest lucru, tineti manerul camerei de
presiune cu cealaltd mana pentru o miscare ferma si pentru a mentine laminatorul in pozitie.

Nota: Daca utilizati suportul pentru model in functia cuva, iTn momentul deschiderii camerei de presiune,
resturile care au ramas blocate pe placa se pot desprinde.

8.18 - Dupa indepartarea placii cu modelul plastifiat, Tnlocuiti inelul de blocare (11) in camera de
presiune (03), readucandu-l in pozitia initiala, adica inchis. De asemenea, readuceti unitatea de
incalzire (01) n pozitia frontald, reducand spatiul ocupat de laminator in timpul depozitarii acestuia
(Imaginea 27).

8.19 — Lasati modelul sa se raceasca aproximativ 30
de secunde Tnainte de utilizare.

8.20 — Daca laminatorul nu este folosit frecvent, va
recomandam sa scoateti cablul de alimentare din priza
electrica si sa il deconectati de la furtunul de aer
comprimat.




Atentie:
Pentru a indeparta sablonul si a finisa placa, taiati excesul de material cu foarfeca, un
\ cutit sau un disc de otel sau de carbura, in functie de rigiditatea si grosimea placii. Pentru
y pIaC| rigide sau placi cu grosimea de peste 1,0 mm, va recomandam insistent s& utilizati
g lsuportul pentru cuva pentru procesul de laminare, astfel cum s-a mentionat mai sus.

Finisarea finala a marginilor se poate face cu pietre montate, Scotch- Brite sau discuri de
cauciuc.



P9 - APLICATII PRINCIPALE

9.1 - FIXAREA BRACKETILOR

Placi indicate

Placa moale 1,0 mm
Placa de cristal 0,3

mm

Punct ideal de laminare Debit placa

Finisaj Utilizati suport pentru modelul cuvei.

Taiati placa cu un cutit sau o foarfeca.

Consideratii Bracketii trebuie pozitionati pe modelul de studiu Tnainte de
laminare cu adeziv putin aderent pentru a putea fi indepartati usor
impreund cu placa dupa laminare. Apoi, dintii pacientului sunt
pregatiti corespunzator si placa este asezata cu bracketj, fixandu-
i astfel pe toti In acelasi timp. Indepartati cu atentie placa cu un
cutit sau un bisturiu.

9.2 - CAPACE
Placi indicate Placa de cristal 0,3 mm

Punct ideal de laminare

Debit placa

Finisaj Utilizati un model plat.
Taiati placa cu un cutit, o foarfeca sau un bisturiu.
Consideratii Pentru o mai buna utilizare a placii, pe suportul modelului pot fi

pozitionate mai multe matrite, cat timp exista suficient spatiu intre
acestea pentru laminare.

Matritele pot fi asezate pe suportul modelului pe mulaj sau argila
colorata pentru copii.

9.3 - MATRITA PENTRU RASINA COMPOZITA

Placi indicate

Placa albicioasa
0,6 mm

Moale 2,0 mm.

Punct ideal de laminare

Transparenta placii pana la
albicios. Debit la moale.

Finisaj Utilizati un model plat.
Taiati placa cu un cutit, o foarfeca sau un bisturiu.
Consideratii Reconstructia dentard se realizeazd pe modelul de studiu cu

material care rezistd la temperatura de incalzire (ipsos, rasina,
mulaj, dinti, dinti artificiali). Daca se utilizeaza ceara, trebuie facuta
0 copie a modelului din ipsos, deoarece ceara se topeste prin
caldura echipamentului. Utilizati doar materialul indicat (lapte sau
placa moale), deoarece alte tipuri de materiale pot reactiona chimic
cu rasina.

9.4 — PUNTE PROVIZORIE

Placi indicate

Placa albicioasa 0,6 mm
Moale 2,0 mm.

Punct ideal de laminare

Transparenta placii pana la
albicios. Debit la moale.

Finisaj

Utilizati un model plat.
Taiati placa cu un cutit, o foarfeca sau un bisturiu.




Consideratii

Reconstructia dentara se realizeaza pe modelul de studiu cu
material care rezista la temperatura de incalzire (ipsos, rasina,
mulaj, dinti, dinti artificiali). Dacad se utilizeaza ceara, trebuie
facutd o copie a modelului din ipsos, deoarece ceara se topeste
prin caldura echipamentului. Modelul nou (reabilitat) este
laminat.

Nota: Utilizati doar materialul indicat (placa albicioasa sau moale),
deoarece un alt tip de material adera la rasina. Dupa laminare,
scoateti cu atentie placa de pe model si umpleti spatiul placii unde
se va construi puntea provizorie cu rasina auto-polimerizanta,
apoi duceti-o la pregatirea dentara. Pentru utilizarea in cavitatea
bucala, tava trebuie adaptata pentru a proteja limita de 1 sau 2
dinti pe fiecare parte a zonei si a asigura aproximativ 3 mm n jurul
marginii gingivale.

In timpul pregétirii, tava poate fi introdusa in cavitatea bucala si
folosita ca referintd pentru conturul pregatirii. Aceasta va oferi o
anatomie similara cu dintii naturali si o0 ocluzie convenabila cu arcul
antagonist. Relatia corectd se stabileste in cavitatea bucala si
poate fi observata daca marginile sunt bine delimitate si fara defect.
Cénd rasina incepe sa se incalzeasca, ansamblul rasina/tava
poate fi desfacut astfel incat sa nu polimerizeze pe preparate.
Cand acrilicul este complet polimerizat, tava trebuie indepartata
prin indoire sau decapare. Acrilicul obtinut va fi lustruit.

9.5 - GUTIERA

Placi indicate

Placi moi 3,0/ 4,0 mm

Punct ideal de laminare

Scurgere placa

Finisaj

Utilizati model de suport pentru cuva. Taiati excesul cu
foarfeca sau cu un bisturiu.

9.6 - PLACA DE MUSCAT (MIORELAXANT/BRUXISM)

Placi indicate

Placa de cristal 1,0/1,5/2,0/ 3 mm.

Punct ideal de laminare

Debit placa

Finisaj Utilizati model de suport pentru cuva.
Taiati excesul cu un disc de otel sau carbura.
Neteziti marginile cu pietre montate.
Consideratii Reglarea ocluzala trebuie efectuata intr-un mod semi-reglabil

articulator BIO-ART cu material adeziv (rasina acrilica auto-
polimerizanta) si cu placa daca este necesar.

9.7 - PLACA BAZA

Placi indicate

Placa de cristal 1,0/1.,5/2,0/ 3,0 mm.

Punct ideal de laminare

Debit placa

Finisaj

Utilizati model de suport pentru cuva.
Taiati excesul cu un disc de otel sau carbura.
Neteziti marginile cu pietre montate.




9.8 - MULAJE INDIVIDUALE

Placi indicate

Placa de cristal 1,0/1,5/2,0/ 3,0 mm.

Punct ideal de laminare

Debit placa

Finisaj Utilizati model de suport pentru cuva.
Taiati excesul cu un disc de otel sau carbura.
Neteziti marginile cu pietre montate.
Consideratii Pregatirea manerului se poate face prin adaugarea unei

cantitati mici de rasina acrilica cu auto-intarire sub forma de
bat pe placa finita.

9.9 - TAVI PENTRU ALBIREA ACASA

Placi indicate

Placa de cristal 0,3 mm
Placa moale 1,0 mm

Punct ideal de laminare

Debit placa

Finisaj Utilizati model de suport pentru cuva.
Taiati excesul cu foarfeca sau cu un bisturiu.
Consideratii Nu este nevoie de ajutor, totusi, daca este nevoie, ajutorul se

poate face prin perierea (vopsirea) cu lac de unghii a suprafetei
dentare a modelului unde trebuie asezat gelul de albire.

9.10 ~AMBLARE MODEL DE STUDIU (DOSAR)

Placi indicate

Placa de cristal 0,3 mm

Punct ideal de laminare

Debit placa

Finisaj

Utilizati model de suport pentru cuva.
Taiati excesul cu foarfeca sau cu un bisturiu.

9.11 - GHID CHIRURGICAL

Placi indicate

Placa de cristal 1,0/1,5/2,0 mm.

Punct ideal de laminare

Debit placa

Finisaj Utilizati model de suport pentru cuva. Taiati excesul cu foarfeca sau
cu un bisturiu. Neteziti marginile cu pietre montate.
Consideratii Dupa realizarea placii, trebuie marcate pe aceasta punctele de

interes chirurgical, pe baza modelului de studiu, astfel placa
este gaurita in punctele delimitate.

9.12 — TAVA PENTRU FLUORI

ZARE

Placi indicate

Placa de cristal 0,3 mm
Moale 1,0 mm

Punct ideal de laminare

Debit placa

Finisaj Utilizati model de suport pentru cuva.
Taiati excesul cu foarfeca sau cu un bisturiu.
Consideratii Ajutorul modelului poate fi realizat in doua moduri:

A-) Periati (vopsiti) cu lac de unghii suprafata dentara a

modelului unde trebuie adaugat gelul cu fluor.

B-) Adaugarea unei spume de aproximativ 2 mm pe suprafata
dentara a modelului si laminarea acestui set (tavd + spuma).

Spuma va adera la placa dupa laminare.




9.13 — APARAT ORTODONTIC (ALIGNER)

Placi indicate Placa de cristal 0,75/ 1,0 mm.
Punct ideal de laminare Debit placa
Finisaj Utilizati model de suport pentru cuva.

Taiati excesul cu un disc de otel sau carbura.
Neteziti marginile cu pietre montate.

Consideratii Modelarea placii pentru miscarea dintilor trebuie efectuata cu
trusa de instrumente specifica tehnicii recomandate (cleste,
lampa de lipit etc.).

P 10 — INLOCUIRE SIGURANTA

10.1 — Deconectati cablul de alimentare (19) de la priza si conectorul de intrare (18) Tnainte de a
nlocui siguranta.

10.2 — Introduceti o surubelnitd mica in fanta de pe partea inferioard a capacului suportului
sigurantelor, situat deasupra pinilor conectorului de intrare (18), fortand-o in exterior pana cand
ansamblul este eliberat.

10.3 — Trageti ansamblul suportului sigurantei si respectati existenta a doua sigurante montate in
suport.

10.4 — Siguranta care se vede este cea cu problema si trebuie nlocuita. Cealalta, in interiorul unei
carcase de plastic, este siguranta de rezerva care ar trebui folosita pentru a inlocui siguranta defecta.

10.5 — Introduceti ansamblul Thapoi in compartiment si apasati-l pana cand este complet fixat. Nu
uitati s& cumparati o alta siguranta cu aceeasi specificatie si s& o montati in pozitia de rezerva, astfel
incéat, daca este necesar, sa poata fi folosita si cu alta ocazie.

10.6 — Porniti echipamentul pentru a verifica daca operatiunea este corecta. Daca siguranta se
defecteaza din nou, trimiteti echipamentul la asistenta tehnica autorizata pentru a verifica cauza

I\\ Atentie:

y X Tnlocuiti sigurantele arse numai cu acelasi tip ca cel specificat in tabelul de mai jos:

posibild a problemei si a o rezolva.

Tensiune Tensiune de functionare Siguranta (tip) Siguranta
nominala (valoare)
127Vac 127 Vac (114Vac-139Vac) g5 x 20 mm 5A/ 250Vac
220Vac 220 Vac (198Vac -242Vac actiune rap|dé 3A/250Vac

P 11 - INLOCUIREA CABLULUI DE ALIMENTARE

Tn cazul deteriorrii cablului (19), opriti imediat utilizarea laminatorului si inlocuiti-l doar cu altul de
acelasi tip.

/o Atentie:
% Inlocuiti cablul de alimentare numai cu urmatoarele specificatii: cablu PP, 2P +mufa T la
{_® \ 180°, conector C13, 10A/250V, 3 x 1,00 mmz, 1,50 m.




P 12 — MASURI DE SIGURANTA

12.1 - Lasati modelul cat mai jos pentru a evita deformarile mari ale placii.

12.2 —Céand lucrati cu partea plata a suportului de model (14), coborati baza modelului de ipsos plat
pentru a preveni patrunderea placii intre modelul de ipsos si suportul de model (14).

13.3 - Datorita diversitatii de placi si lucrari care pot fi efectuate, va sugeram o analiza atent& a
procesului nainte de inceperea fiecarei lucrari.

13.4 —Manevrati unitatea de incalzire (01) doar prin butonul sau (02), evitand atingerea directa a
acesteia, deoarece suprafata si partea inferioara a acesteia se incalzesc foarte mult in timpul
procesului de laminare, ceea ce poate provoca arsuri.

13.5 — Nu permiteti copiilor sau persoanelor neinstruite sa opereze laminatorul.

13.6 — Nu ncercati sa utilizati laminatorul daca se identifica vreo deteriorare n oricare dintre piesele sale.

13.7 — Nu Tncercati sa utilizati laminatorul Tn alta pozitie decat cele cinci suporturi pozitionate corect
pe o suprafata ferma si plata.

13.8 — Nu lasati laminatorul pornit fara supraveghere.

13.9 — Nu lasati laminatorul pornit Tn modul de Thcalzire mai mult decat timpul necesar pentru ca
placile sa se inmoaie corect.

13.10 — Daca se observa orice zgomot sau miros anormal in timpul functionarii laminatorului, opriti-I
imediat.

13.11 - Nu utilizati laminatorul langa solventi sau alte materiale inflamabile.
13.12 - In timpul instalarii si functionarii laminatorului, verificati daca exista scurgeri de aer.
13.13 —Nu conectati laminatorul la liniile de aer comprimat cu presiuni mai mari de 8 bar (116 psi).

13.14 — Nu deconectati extensia furtunului de aer (16) care este conectata la laminator. Acesta are un
tub de silicon pentru a proteja impotriva incalzirii rezistentei si un cuplaj rapid (dupa multe conexiuni si
deconectari, poate fi necesara inlocuirea cu una noua, fara a fi necesara dezasamblarea
laminatorului). Aceasta conexiune poate fi, de asemenea, modificata pentru a adapta laminatorul la
alte standarde de retea de aer comprimat, de exemplu 8 sau 10 mm.

13.15 — Nu activati blocarea camerei de presiune (08) cu camera de presiune (03) deschisa, in afara
pozitiei pentru presurizarea corecta a placilor.

13.16 — Nu incercati niciodatd sa fortati butonul de blocare a camerei de presiune (08) pentru a
deschide camera de presiune (03) fara a o depresuriza mai intai, prin intrerupatorul principal (06).

13.17 — Confirmati ca inelul de blocare (11) al placilor este pozitionat corect inainte de a incepe faza
de incalzire si presurizare.

13.18 — Nu va apropiati fata de stiftul de aer (15), deoarece aerul comprimat poate fi eliberat in mod
neasteptat si poate provoca leziuni oculare.

13.19 —Nu utilizati laminatorul in alt scop decéat cel prevazut de producator.



13 - INTRETINERE S| CURATARE

13.1 — Pastrati laminatorul curat si protejati-l de umiditate, in special rezistenta situata in unitatea de
incalzire.

13.2 — Pentru a curéata carcasa, utilizati doar o carpa umezita cu apa si detergent neutru. Nu folositi
materiale abrazive, alcool sau lichide inflamabile.

13.3 — Rezistenta este o componenta care necesita o ingrijire speciala, nu este permisa umiditatea
in timp ce este incalzita si nu trebuie atinsa cu unelte, obiecte metalice sau cu méinile.

13.4 — Daca este necesara inlocuirea rezistentei, aceasta ar trebui efectuata de Asistenta tehnica
autorizata.

13.5 —n cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie Tnlocuit cu altul care are
aceleasi caracteristici si certificari.

14 - CONDITII SPECIALE DE DEPOZITARE

Daca echipamentul trebuie Iasat nefolosit pentru o perioada lunga, va recomandam curatarea acestuia
conform descrierii din capitolul 13 si depozitarea acestuia in ambalajul original, intr-un loc uscat, aerisit,
ferit de vibratii si ferit de lumina soarelui.

15 - DEPANARE

Problema Cauza posibila Solutie
Laminatorul nu porneste cand| Fara alimentare in laminator Verificati reteaua electrica,
intrerupatorul  principal  este cablul de alimentare si
actionat/intrerupatorul principal siguranta de protectie.

nu se aprinde

Rezistorul de incalzire ars Schimbati rezistorului, consultati
Asistenta tehnica autorizata.

Camera de presiune scoasa din|

” 2 -_._ | Pozitionati corect camera de
pozitie pentru ihcalzirea placilor

Intrerupatorul  principal se presiune pentru incalzirea

aprinde, insa incalzirea nu placii

functioneaza
Buton de blocare a camerei in timpul fincalzirii plé&cilor,
de presiune rotit Tn sensul mentineti butonul de blocare a
acelor de ceasornic (blocat) camerei de presiune rotit

complet in pozitia Tn sens
invers acelor de ceasornic

(deblocat)
Furtun de aer comprimat |Conectati furtunul si verificati
deconectat si/sau fara aer daca exista presiune in sistem

Camera de presiune nu este Tn| Pozitionati camera de presiune
pozitia corecta pentru[in  pozitia corectd pentru
Tncélzire normald, cu toate |presurizare presurizare

acestea, presiunea nu apare

Dispozitivul de blocare a [Rotiti butonul de blocare a
camerei de presiune nu este |camerei de presiune complet in

pozitionat corect sensul acelor de ceasornic
Scurgeri de aer Verificati racordurile
furtunurilor de aer

comprimat




Placa se desprinde de
camera de presiune cand
este mutata

Inelul de blocare al
placii deplasat

Rotiti inelul de blocare a pl&cii
complet spre stanga (in
sensul acelor de ceasornic)

Laminarea insuficienta sau
fara contururi definite

Presiunea retelei de aer
comprimat este prea
redusa

Incalzire insuficienta a placilor

Scurgeri de aer

Utilizarea placilor groase cu
presiune redusa ale retelei de
aer

Verificati situatia
compresorului de aer si a
supapei de reglare a acestuia

Mariti timpul de Incalzire al placii

Verificati daca placa este fixata
corect si daca nu exista defecte
la racordurile de aer

Cresteti presiunea retelei de aer
comprimat, fard a depasi
valoarea max. de presiune de
utilizare a laminatorului

Tncélzire insuficienta si/sau
neuniforma a placilor

Timp scurt de ncalzire a placii

Unitatea de incalzire deplasata

Tensiunea de alimentare preaj
redusa

Model laminator 220V conectat
gresit la o prizé cu o tensiune
de 127V

Cresteti timpul de incalzire a
placii

Pozitionati corect unitatea de
incalzire deasupra placii

Verificati nivelul tensiunii de
alimentare a prizei
Conectati laminatorul la o

priza cu tensiune adecvata
pentru modelul dvs.

ncalzire excesivé a placilor

Timp lung de Tncalzire a placii

Model laminator 127V conectat
gresit la o priza cu o tensiune
de 220V

Reduceti timpul de incélzire a
placii
Conectati laminatorul la o

priza cu tensiune adecvata
pentru modelul dvs.

Este nevoie de timp pentru a
incalzi placa la punctul ideal
(mai mult de 1 minut)

Tensiunea de alimentare prea]
redusa

Model laminator 220V conectat
gresit la o priza cu o tensiune
de 127V

Temperatura de stocare a
cardului este prea redusa

Verificati nivelul tensiunii de
alimentare a prizei
Conectati laminatorul la o

priza cu tensiune adecvata
pentru modelul dvs.

Lasati placa la temperatura
camerei Tnainte de utilizare.

Dificultate la blocarea placilor
rotunde in camera de presiune
cu ajutorul inelului de blocare

Placé rotunda centrata gresit in
camera de presiune Tnainte de
a fi blocaté de inelul de blocare

Centrati corect placa rotunda in
camera de presiune nainte de a
o0 bloca cu inelul de blocare

Dificultate la rotirea butonului
de blocare a camerei de
presiune pentru a inchide
camera de presiune

Camera de presiune este
pozitionata gresit in carcasa
laminatorului

Placa rotunda centrata gresit in
camera de presiune nainte de
a fi blocata de inelul de blocare

Centrati camera de presiune
corect si apasati-o 1n jos
pentru a facilita blocarea
acesteia

Centrati corect placa rotunda in
camera de presiune nhainte de a
o bloca cu inelul de blocare




Dificultate la rotirea butonului | Camera de presiune inca Opriti laminatorul prin

de blocare a camerei de | este presurizata intrerupatorul principal pentru a
presiune pentru a deschide depresuriza camera de
camera de presiune presiune Thainte de a o deschide

16 - GARANTIE S| TERMENI DE ASISTENTA TEHNICA

BIO-ART Equipamentos Odontolégicos Ltda. Asigura garantie de 1 an pentru PlastPress.

Garantia acopera orice defecte de fabricare, fiind furnizata la repararea produsului si supusa
urmétoarelor cerinte:

A-) Ca produsul a fost utilizat corect, in conformitate cu instructiunile furnizate. Va reamintim ca
laminatorul trebuie manevrat, transportat si depozitat cu grija. Caderea sau lovirea dispozitivului va
caracteriza utilizarea gresita, ceea ce duce la pierderea garantiei.

B-) Ca plangerile sunt insotite de factura de achizitie a produsului.

Pentru a beneficia de aceastd garantie, consumatorul trebuie sa trimitéd produsul pe cheltuiala sa
(livrare Tn numele proprietarului) la cel mai apropiat centru Bio-Art de Asistenta tehnica autorizata sau
la urmatoarea adresa:

Rua Teotbnio Vilela, 120 - Jardim Tangara

CEP 13568-000 - Sédo Carlos - SP - Brazilia

Tel. +55 (16) 3371-6502 - (16) 3372-5953
CNPJ58.538.372/0001-56 - I.E. 637.034.447.113

Website: www.bioart.com.br - E-mail: assistenciatecnica@bioart.com.br

Va reamintim ca acest echipament nu are dubld tensiune, deci trebuie sa verificati tensiunea
echipamentului dvs. (127 sau 220 de Volti) inainte de pornire. Garantia nu acopera daunele cauzate
de conexiunea necorespunzatoare a tensiunii. Asistenta tehnica pentru echipament poate fi efectuata
numai de catre personalul specializat. Orice modificare necorespunzatoare a echipamentului va
anula garantia.

In cazul trimiterii echipamentului la service, asigurati-vd ca acesta este asamblat corespunzator
pentru a evita deteriorarea cauzata de o posibila cadere a echipamentului in timpul transportului.
Sunt excluse din aceasta garantie orice defecte rezultate din uzura naturald a produsului, precum si
daunele produse in timpul transportului, atat la plecare, cat si la intoarcere. Informatiile continute in
acest manual pot fi modificate fara notificare prealabila.

17 - ASISTENTA TEHNICA AUTORIZATA:

Pentru siguranta dvs., operatiunile de service ale produsului trebuie efectuate de catre persoane
autorizate / companii. Consultati asistenta tehnica autorizata pe site-ul web www.bioart.com.br

@ bio-art

BIO-ART EQUIPAMENTOS ODONTOLOGICOS LTDA.
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